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リ ベ ッ ト の 高 速 ・ 高 品 質 か し め を 実 現 。　 中 空 リ ベ ッ ト

URL : http://www.mitukawa.co.jp

E-mail : info@mitukawa.co.jp

中空リベットは、輸送機械、家電、ＡＶ機器、ＯＡ・精密機器、文具、玩具、
レジャー、スポーツと幅広い産業分野の組立作業をサポートしています。簡
単に、しかも確実に締結が行なえ、組立のコスト低減、省力化、効率化を推
進します。

■ 優れた作業効率

中空リベットのカシメ作業は高性能の当社取扱いリベットセッターにより高速、連続締結が可能です。

■ あらゆる部品に高性能を発揮

中空リベットを用いてプラスチック、木材、陶器、鉄板等の割れ易い材質のものを締結する場合、
従来のリベットのような胴太りがありませんので、被締結部品が割れる心配がありません。また、

カシメ圧力も少なくてよい為に軸の曲がりが無く回転物に最適です。中空リベットは冷間圧造で製
造し、粘りのある上質の材料を使用する為、焼きなましの必要がありません。
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１．セミ中空リベットとフル中空リベット

◆ セミ中空リベット

セミ中空リベットは一般に金属、プラスティック、セラミック等の硬い材料で製造された被締結
部を互いに締結するのに用いられます。この場合、被締結品のいずれにもあらかじめセミ中空リ

ベットの軸径より若干大きな穴を設けておくことを必要とします。

◆ フル中空リベット

フル中空リベットは皮革、キャンパス、紙、木材のような軟らかい材料で製造された被締結品を締

結するのに用いられます。この場合はフル中空リベットに直接垂直圧力を加えてそれらの被締結品
にフル中空リベットの先端で穴を開け貫通して締結します。従って下穴は不要です。

セミ中空リベット

穴の深さＢ ＜ １．１２ × 軸径 ｄ

フル中空リベット

穴の深さＢ ＞ １．１２ × 軸径 ｄ

2．かしめ方法

中空リベットを用いて被締結品を締結するには、軸端にある穴の周囲の薄い肉を相手の被締結品
の後面に曲げてかしめます。セミ中空リベットを用いて金属または硬い材料よりなる被締結品を

締結するにはロールかしめ法によります。
フル中空リベットにより軟らかい材料または弾性の大なる材料よりなる被締結品を締結するには、
スターかしめ法によります。

3．リベットの長さとかしめしろ

このようにして求めた長さℓを表す数字が規格のℓ寸法表にあ
る数値と一致した場合はこれをとれば良いが、もし一致しな
い場合は計算値より長いℓ寸法中最も近い値をとって、実際
にリベットをかしめてその結果から最適の長さを決めて下さ
い。
リベットの軸径に対する相手の穴径Ｄは、ｄｃ１４にとり、
上表のような値になります。

【 選定と設計手順 】
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4. セミ中空リベットの引張り分離荷重

5．中空リベットの材質

頭部の形状として一般に広く使用されています
のは薄丸頭、平頭で、特に接触面積が広いこと

を要求される場合にはトラス頭が用いられます。
（丸頭は薄丸頭と比べかしめ強さも全く変わり
はないのでなるべく用いない様にして下さい。）

8．特殊な中空リベット

（ＪＩＳＢ１２１５－１９７６解説による）

6．中空リベットの表面処理

ニッケル鍍金やクローム鍍金は特に美観を必要とする中空リベットに用い

ます。光沢亜鉛鍍金は美観と耐食性を必要とし、かつ低価格であることを
要求される中空リベットに用いられ、着色亜鉛鍍金は特に耐食性を必要と
される中空リベットに用います。ダクロダイズドは新しい表面処理で外観

は白銀色の美しい金属色を有し、特に耐食性、対塩水性に優れています。

7．頭部の形状

頭部の形状としては次の５種類のものがＪＩＳに制定されています。

● 段付中空リベット

締結以外にも多彩な用途に御利用いただけます。

● コネクターピン

● ローレット付

● 夫婦鋲（コンプレッションリベット）

●上記以外に標準よりも大頭のもの（カバン向
き）や特殊な穴径、軸径のものも可能です。
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備 考

1）点線で区切ったところは、さ

ら頭中空リベットの最小長さを

示します。

2）長さℓの段階は、呼び径1.2～

4.5までは0.5㎜とび、5～6まで

は1㎜とびとします。

3）呼び径に（ ）を付けたもの

以外はＪＩＳ規格に準じた寸法

です。

[注] 1．頭部形状、付法はセミ中空リベットの頭部の形

状付法を適用します。

2. ℓ付法及び公差はセミ中空リベットを適用します。

3. 右表でさら頭の場合のＢ寸法は頭の高さの寸法が

表記の寸法より浅くなります。

4. 材質はステンレスを除きます。
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＊ お 問 合 せ ＊

〒536-0022

〒462-0862■ 名 古 屋 支 店

■ 大 阪 本 社 大阪市城東区永田3丁目7番24号

名古屋市北区真畔町56号
URL : http://www.mitukawa.co.jp

E-mail : info@mitukawa.co.jp

℡ (06) 6969-2371 FAX (06) 6961-9444

℡ (052) 914-0320 FAX (052) 916-1476

※ 但しＢ寸法は、（ℓ － Ｅ ） ≧ ８ を満足するようにして下さい。

※ 頭部形状は上記以外の標準頭も可能です。

《 出 典 》

日東精工株式会社 『チューブラリベット』カタログより抜粋編集

リベットかしめ作業もお任せ下さい。
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